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Estan constituidos por Cobre, Estafio y pequenas adiciones de Ni, Zn, Pb; durante el afinamiento son desoxidados con P,
razon por lo que se les denomina popularmente “bronces fosforosos”. Estas aleaciones se utilizan sin tratamiento térmico de
modo que las elevadas propiedades mecanicas se obtienen Unicamente incrementando la velocidad de nucleacién en el

estado liquido para reducir el tamafio de grano de la fase primaria o, y mejorar la proporcion y distribucion de la fase 8 durante
la solidificacion; cuanto mas rapido el enfriamiento, mas finas seran las dendritas de a y se tendra mayor dispersion de la
fase 8 en la microestructura.

Al agregar hasta 8 % de Estafo, algunos atomos de Sn reemplazan a los de Cu en la red F.C.C. y durante la solidificacion, la

primera solucion sélida en formarse como dendritas es la fase o, rica en Cu. Los atomos de Sn con mayor didmetro que los
del Cu (Cu=1,57 A Sn=1,72 A) deforman la red alterando las distancias entre atomos e incrementa la resistencia mecanica con
respecto al Cu®; sin embargo, la estructura cristalina sigue siendo F.C.C, por lo que sus caracteristicas de deslizamiento y alta
ductilidad se mantienen.

Cuando el Sn es mayor a 8% algo de la fase o se enriquece con Sn, formandose la fase & (Cus1Sns) finamente dispersa como
islas entre los espacios inter-dendriticos de la fase & (a > % Sn, mayor proporcion de la fase 8), tenaz pero ductil que soporta
las cargas de impacto; mientras que el compuesto inter-metalico duro & aporta resistencia mecanica, al desgaste y abrasion
por el significativo aumento de la dureza, pero disminuye la ductilidad. La superficie suave de la matriz o ligeramente inferior
a 9, forma un bolsillo y retiene los lubricantes; reduciendo el contacto metal con metal.

Bronce con buena dureza, elasticidad y gran resistencia mecanica, al desgaste, a impactos moderados, presion hidraulica y

de vapor; mediana resistencia a la corrosion. Evitar superar por largos periodos la temperatura maxima de operacion, “3”
tendera a precipitar a lo largo de los limites del grano, provocando la fragilizacién del material.

Recomendado para cojinetes con alta carga y baja/mediana velocidad; requiere lubricacién confiable con grasa o
aceite y dureza del eje de 300 - 400 HB.

%Cu % Sn %Pb %Zn %Fe % Ni

88 -90 10-12 0,5 max. 0,5 max. 0,15 max. 0,5 max.

e Resistencia alatraccion, Kg/mm?................ccccoeeeiiiiiiieeieee, 24,6 - 38,7
e Limite elastico, Kg/mm?...................ccccceun... 11,9 - 211
. Elongacion, %..............ccccoiiiiiiiiiiiiiininin. 16 - 5

e Dureza, HB(10mm /500 Kg)..........c.c.vcvvne.... 80 - 100

. Conductividad térmica, W/m °C a 20 °C 70,6

. Coeficiente de expansién térmica, 70%°C (20 - 300 °C) 18,4

. Conductividad eléctrica, % IACS a20°C..........c.....ceeenen.n. 10

e  Temperatura de operacion, °C................ocoeiiiiniiiiniiiniii e, -233 - 287
e  Carga o presion de operacion, Kg/mm?...............ccoouieeeeiiiiannnn. 2,5 - 3,6 (media)

e  Comp. quimica y prop. mecanicas : UNS C 90700 = SAE65 = pin170s CuSn10

e Centrifugado : ASTM B427 /| SAE J462
e Molde de arena . ASTM B427 / SAE J462
e Colada continua . ASTM B505 / 505M

Coronas, engranajes, tornillos sin-fin, tuercas de husillo y piezas dentadas sujetos a elevados esfuerzos y velocidades
relativamente bajas e Arandelas de desgaste y madrevias para prensa de friccion o impacto e Cojinetes y placas de
deslizamiento para maquinaria pesada, motores diésel, locomotoras y vagones de ferrocarril, cilindros de papeleras
compresoras, puentes, bombas, maquinas herramientas.

¥ Especificaciones referenciales de Composicion Quimica, Propiedades Mecénicas y Fisicas basados en el Sistema Unificado de Numeracion UNS-C, de la Copper
Development Association (CDA) para aleaciones de cobre fundidos y forjados; sujetos a confirmacion escrita por parte de VULCANO METALS
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